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La presente invention a pour objet la 
production de fontes pures a partir de 
matieres non metalliques a point de fusion 
tres eleve, teiles que ie quartz, le verre et 
5 les substances similaires, et consiste en 
substance a effectuer ie chauffage des 
matieres dans un four muni d'un fond 
mobile, pouvant etre constitue par une 
grille, sur lequel on etend ies matieres a 
10 Fetat pulverulent en une couche d'une 
epaisseur uniforme, et ou on les fait fondre 
ou fritter, de preference sur un support 
forme par les memes matieres que celles 
qu'on traite, a I'aide d'un courant de gaz 
t5 de chauffage, dirige de haut en bas. 

La fig. 1 represente la coupe verticale 
d'un four conforme a la presente invention 
et 

' La fig. 2 ia coupe horizontale, a la hauteur 
20 de la ligne pointillee a-b de la fig. 1. 

La partie inferieure du four est cylin- 
drique, sa partie superieure est une voute 
a plein cintre. II est construit en pierres 
refractaires A, par exemple en briques 
2 5 de carbure de silicium, et il est soutenu 
par les piliers F, recouverts de matieres 
isolantes qui les protegent contre le sur- 
chauffage. Par ies 6 orifices B, on insuffle 
du gaz et de Fair ou de Foxygene, amenes 



\ par les conduits circulaires C et D. Le fond 3o 
du four est constitue par la plaque E, qui 
est vissee aux piliers F. Pour fake fondre 
du quartz, on opere de ia maniere sui-- 
vante : on devisse ia plaque E, qui est 
formee de 6 secteurs pour empecber ie 35 
dejettement par ia chaleur, et on la fait 
descendre sur le sol. On place ensuite sur 
la piaque du carton d'amiante G, puis sur 
une coucbe de briques en carbure de silicium 
H, et par-dessus, sur la peripherie, des 
briques de bordure J du m&me materiel. 
On remplit de sable de quartz fin K, 
humecte d'eau, en une couche haute de 
8 cm., le cylindre plat forme ainsi. On 
ramene alors la plaque a la position qu'elle ^ S 
a sur le dessin, de maniere qu'il y ait une 
fente L de fibre, large d'envirbn 2 cm., 
entre le bord inferieur du four et la couche 
de quartz. De cette maniere, la couche de 
sable de quartz forme la fermeture inf e- 5 o 
rieure du four, sans etre en contact avec 
Fouvrage de maconnerie A, nettoye a fond 
avant i'essai a I'aide de brosses en acier. 
On commence a chauffer lentement le four 
par un melange de gaz et d'air, puis on 55 
remplace Fair par un melange d'air et 
d'oxygene, et on insufiie finalement de 
Foxygeno seul. Pour 50 m 3 de gaz a Feau, 
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on msuffle par heure d'abord 15 m 3 et 
plus tard seulenient 12 m 3 d'oxygene. Les 
bruleurs sont places dianietralement vis-a- 
vis les uns des autres, pour eviter que les 
5 pointes des flanimes ne leehent les parois 
du four. Les gaz tres chauds, qui con- 
tiennent un exces de gaz, a 1'eau pour la 
protection des briques. s'echappent par la 
fente L. A eet endroit, les briques sont 

i o placees sur la conduite annulaire M, recou- 
verte d'amiante et refroidie par une circu- 
lation d'eau. Le petit orifice N dans la 
voute du four, sert a observer la fonte 
(qui a lieu a une temperature d'environ 

i5 1.800° C) a I'aide d'un pyrometre. On peut 
bien observer la fusion par la fente L. 
On obtient une plaque de quartz circulaire, 
completement plane, de 60 cm. de diametre, 
d'une epaisseur de 3 cm. au centre et de 

20 2,5 cm. a la peripheries La plaque complete- 
ment pure se repose sur une couehe de 
sable de quartz fin, qui tient lieu pour ainsi 
dire de creuset. 

On est a meme de f abriquer de la maniere 

a5 decrite des verres d'optique pour lentilles, 
miroirs, etc., et en general d'executer la 
fusion de substances tres sensibles aux 
impuretes. Le procede permet egalement 
de fabriquer des plaques de quartz de 

3o grande dimension, des fours du genre 
mentionne pouvant 6tre construits avec un 
diametre de 3 m. et plus. Meme quand 
il s'agit de grands fours, le chaufEage uni- 
forme de la partie centrale du fond n'offire 

35 pas de diifieulte, la radiation tbermique 
allant de la voute vers le fond du four. En 
faisant exeeuter un mouvement rotatif au 
fond mobile du four, on peut obtenir un 
parabololde de revolution, auquel on peut 

do facilement conferer par rodage la forme 
exacte d'un miroir pour telescope. On peut 
Egalement retirer la plaque encore chaude, 
et mouier, etirer ou soufiier la masse encore 
plastique. On peut en outre employer un 

45 four de section rectanguiaire ou possedant 
une autre forme que celle du four decrit, 
et obtenir ainsi des blocs de quartz de 
forme differente. 

On a trouve en outre que le dispositif 

5o de la presente invention permet d'obtenir 
des masses de quartz pbreuses et tres bien 
frittees, si Ton empioie une grille refroidie 
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comme fond du four. On dispose sur cette 
grille une couche relativement epaisse de 
morceaux de quartz, qui sert de support 55 
pour la couche superieure de grains de 
quartz qu'on veut faire fritter. On peut 
approcher du fond du four tres pres de la 
partie superieure du four. Les gaz de chsuf- 
fage traversent la couche de quartz et 6o 
provoquent le frittage des grains de quartz 
fins. Si la resistance au passage de la totalite 
du gaz est trop grande, par exemple si Ton 
traite une couche epaisse de grains tres 
fins, on regie I'intervalle entre le fond du 65 
four et sa partie superieure de telle maniere 
qu'il s'etabfisse une surpression determinee 
a 1'interieur du four. Cette surpression 
refoule vers le bas une partie des gaz de 
chauffage, a travers la couche de quartz jq 
poreuse. 

La fig. 3 represente la coupe verticale 
d'un four conforme a ce mode d'execution. 
A est la partie superieure du four, dans 
laquelle on insufHe a travers des tuyeres 7 5 
du gaz combustible et de 1'oxygene, ou de 
1'air enrichi en oxygene. Le four est sou- 
tenu par les piliers B, auxquels est fixe le 
chassis C avec la couche de quartz, qui 
peut &tre eleve ou abaisse a I'aide des 80 
vis D. Le chassis C est constitue dans sa 
partie inferieure par une grille en tubes de 
fer E, refroidis par circulation d'eau. Sur 
ces tubes en fer se trouvent plusieurs 
couches de morceaux de quartz F, la 85 
premiere consiste en morceaux de quartz, 
gros comme la moitie d'un poing, la 
seconde couche est formee de morceaux 
gros comme des noix, la couche suivante 
est faite de morceaux gros comme des 90 
grains de haricot et la derniere de mor- 
ceaux de la grosseur d'un pois. On recouvre 
cette derniere couche de grains d'une gros- 
seur d'environ 2 mm., qui sert eHe-ineme 
de support a une couche epaisse d'environ g5 
6 cm., formee de grains de quartz de 
1 mm. de grosseur. Pour que le passage des 
gaz a travers la couche de quartz soit 
regulier, ainsi en consequence que le frit- 
tage des fins grains de quartz avec maintien too 
de la porosite, ii est important de disposer 
la couche de quartz avec grand soin, avant 
tout de bien selectionner par tamisage les 
grains de 1 et de 2 mm. de grosseur respec. 



tivement. La couche de grains de 1 mm., 
est constitute par clu quartz deja fondu. 
Les autres morceaux de quartz peuvent etre 
formes de quartzite. La couche de quartz 
h est entouree de briques en zircone. Le 
four a im diametre interieur de 50 cm. ; 
on rapproche le chassis de la partie A du 
four, en maintenant libre 3a fente H large 
de 4 cm. On chauffe alors pour commencer 
io a 1.200° C, par 50 m 3 de gaz a 1'eau et 
50 m 3 d'air par heure. On reduit ensuite 
la largeur de la fente H a mviron 2 cm. 
Une partie du gaz de chauffage traverse 
alors la couclie de grains de quartz et 
i5 s'echappe du four a travers la grille C. 
Au bout d'environ une heure, on ajoute 
8 m 3 d'oxygene pour 50 m 3 de gaz a 1'eau 
et on retrecit la largeur de la fente H a 
un demi centimetre. La temperature s'eleve 
ao alors a 1.550° C, ainsi qu'on peut' 1'obser- 
ver par un pyrometre place dans Torifice 
J, et les morceaux de quarts commencent 
a s'agglutiner k leur surface. Apres avoir 
maintenu pendant environ une demi-heure 
a 5 temperature a environ 1.550° C, on 
abaisse le fond du four C de 50 cm. On 
retirb soigneusement a Taide de deux 
plaques de quartz que Ton giisse sous elle, 
la plaque poreuse, qui mesiu'e 50 cm. de 
3o diametre et 2 cm. d'epaisseur, et qui est 
encore rouge ; on verse une nouvelle 
couche de grains de quartz de 1 mm. de 
grosseur sur le support en quarts et on 
remet le fond du four a la place qu'il occu- 
35 pait avant (largeur de la fente 1/2 cm.), 
Au bout de deux heures, on peut de nouveau 
retirer une plaque de quartz. II faut d'abord 
chauffer la couche de quartz a environ 
1.400° C, jusqu'a ce que les grains de quartz 
ko s'agglutinent a leur surface, avant de 
diminuer la largeur de la fente, sans quoi 
les grains de 1 mm. seraient entraines par 
les gaz qui s'echappent par la fente. 

Si Ton veut preparer une plaque de quartz 
45 a grains tres fins, telle qu'on en emploie 
pour le filtrage, on prend comme support 
ime couche de grains de quartz de 1 mm. 
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de grosseur. On rej)artit d'abord sur cette 
couche, apres 1'avoir chauffee au bianc, 
une mince cGUche de grains de verre de 5o 
quartz de 1/2 mm. de grosseur, que Ton 
fritte de la maniere indiquee plus haut, et 
on ajoute ensuite des grains de quartz 
encore plus fins que Ton traite de la mdme 
maniere. - 55 

On peut verser sur la plaque deja frittee 
une nouvelle couche de morceaux de quartz 
et les y fixer par frittage, et preparer ainsi 
des plaques poreuses d'une epaisseur de 
50 cm. et plus. Avant d'employer les 6o 
grains de quartz, il est bon de les traiter 
pendant plusieurs jours dans des tambours 
rotatifs revetus interieurement de plaques 
de quartz, pour arrondir par rodage les 
coins et les aretes vives et pour que les 65 
morceaux de quartz deviennent plus sphe- 
roidiques. 

Le present procede permet egalement de 
preparer d^s corps poreux a partir de 
substances difficilement fusibles autres que yo 
le quartz, par exemple a partir de 3a silli- 
manite, etc... 

RESUME. 

1° Procede et dispositif pour la produc- 
tion de fontes pures a partir de matieres a y5 
point de fusion tres eleve, telles que le 
quartz, le verre, et les substances similaires, 
consistant a effectuer le chauffage des 
matieres a Taide ,d'un courant de gaz de 
chauffage, dirige de haut en bas, dans un So 
four muni d'un fond mobile, sur lequel on 
£tend les matieres a Fetat pulverulent en 
une couche d'une epaisseur uniforme, placee 
de preference sur un support forme par les 
memes matieres que celies qu'on traite. 85 

2° Mode d'execution pour la production 
de corps poreux, consistant a employer 
comme fond du four une grille refroidie 
par une circulation d'eau. 
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